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INFORMACJE OGOLNE

Przeznaczenie

Ponizsze instrukcje przeznaczone sq do pomocy w rozpakowaniu, instalacji i kon-
serwadji, ktére wymagane s3 dla produktéw Flowserve. Uzytkownicy produktu
i personel konserwacji powinni doktadnie zapoznac sie z tym podrecznikiem
przed instalacja, obstuga lub wykonywaniem konserwacj.

W wiekszosci przypadkéw zawory, sitowniki i akcesoria Flowserve przeznaczone
s do okreslonych zastosowan (np. odnosnie czynnika roboczego, cisnienia i tem-
peratury). Z tego powodu nie powinny by¢ uzywane w innych zastosowaniach,
bez skontaktowania sie najpierw z producentem.

Zastosowanie

Niniejsze instrukcje maja zastosowanie do konserwadji i instalacji zaworéw ste-
rujacych Valtek ShearStream HP. Niniejsze instrukce nie zawieraja wszystkich
szczeg6tow wszystkich mozliwych odmian produktu ani nie mogg dostarczy¢
informadji dla kazdego mozliwego przyktadu instalacji, obstugi lub konserwacji.
Oznacza to, e instrukcje zawieraja normalnie tylko wskazéwki do przestrzegania
przez wykwalifikowany personel uzywajacy produktu zgodnie z przeznaczeniem.
Jezeli s3 jakies niejasnosci pod tym wzgledem, szczegdlnie w razie braku infor-
madji dotyczacych produktu, wyjasnienie musi by¢ uzyskane od odpowiedniego
biura sprzedazy Flowserve. Podreczniki uzytkownika Flowserve dostepne s3 na
stronie internetowej www.flowserve.com.

Terminy dotyczace bezpieczenistwa

Terminy NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA uzy-
wane s3 w tym dokumencie dla zwrécenia uwagi na okreslone zagrozenia i/lub
dostarczenia dodatkowych informacji w punktach, ktore moga nie by¢ oczywiste.

NIEBEZPIECZENSTWO: Wskazuje, ze nastapi $mier¢, powaine obrazenia ciata
i/lub znaczne uszkodzenie mienia, jesli wtasciwe $rodki ostroznosci nie zostang
podjete.

OSTRZEZENIE: Wskazuje, 7e nastapi $mier¢ lub powaine obrazenia ciata i/lub
uszkodzenie mienia, jesli wtasciwe srodki ostroznosci nie zostang podjete.
PRZESTROGA: Wskazuje, Ze nastapia mniejsze obrazenia ciata i/lub powazne
uszkodzenie mienia rzeczowe, jesli wiasciwe Srodki ostroznosci nie zostang
podjete.

UWAGA: Wskazuje i dostarcza dodatkowych informacji technicznych, ktére moga
nie by¢ oczywiste nawet dla wykwalifikowanego personelu.

Zgodnos¢ z innymi uwagami, co moze nie byc szczegéinie podkreslone, w odnie-
sieniu do transportu, montazu, obstugi i konserwacji oraz w odniesieniu do doku-
mentadji technicznej (np. Instrukgji obstugi, dokumentagji produktu lub samego
produktu) jest niezbedna w celu unikniecia btedéw, ktére moga bezposrednio
lub posrednio spowodowac powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

0Odziez ochronna

Produkty Flowserve s3 czesto uzywane w problematycznych zastosowaniach

(np. przy skrajnie wysokich ciénieniach, z czynnikami roboczymi niebezpiecznymi,
toksycznymi lub korodujacymi). Podczas wykonywania serwisu, inspekgji lub na-
praw zawsze upewnic sie, czy usunieto cisnienie zzaworu i sitownika oraz czy zawor
jest oczyszczony i wolny od szkodliwych substandji. W takich przypadkach zwréci¢
szczeg6Ing uwage na ochrone personelu (odziez ochronna, rekawice, okulary itp.).

Wykwalifikowany personel

Do wykwalifikowanego personelu zalicza sie osoby, ktore w oparciu o swoje wy-
ksztatcenie, doswiadczenie, szkolenie i wiedze w zakresie odpowiednich norm,
specyfikacji, zapobiegania wypadkom i warunkow pracy zostaty upowaznione
przez osoby odpowiedzialne za hezpieczeristwo w zakfadzie do wykonywania
niezbednych prac oraz wykrywania i unikania mozliwych niebezpieczeristw.
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(Czesci zamienne

Uzywac¢ wyfacznie oryginalnych czesci zamiennych Flowserve. Firma Flowse-
rve nie moze przyja¢ odpowiedzialnosci za uszkodzenia, ktére moga wystapic
w wyniku uzywania czesci zamiennych lub materiatéw do mocowania innych
producentdw. Jesli produkty Flowserve (szczegdlnie materiaty uszczelniajace)
byly przechowywane przez dtuzszy czas, przed ich uzyciem sprawdzi¢, czy nie s3
skorodowane lub czy ich wtasciwosci nie sa pogorszone.

Serwis/naprawa

Aby unikna¢ ewentualnych obrazen personelu lub uszkodzenia produktu, $cisle

muszg by¢ przestrzegane warunki bezpieczeristwa. Zmiany produktu, stosowa-
nie czesci niefabrycznych lub uzywanie procedur konserwacji innych niz podano

w instrukgji instalagji, obstugi i konserwacji, moze drastycznie pogorszy¢ wydaj-
nos¢, by¢ niebezpieczne dla personelu i sprzetu i moze spowodowac utrate gwa-
rangji. Pomiedzy sitownikiem i zaworem wystepuja czesci ruchome. Aby unikna¢
obrazen, Flowserve dostarcza zabezpieczenie przed Scisnieciem w postaci po-
kryw, szczegdlnie tam, gdzie s3 ustawniki z montazem bocznym. Jesli wyjmie

sie te pokrywy do kontroli, serwisu lub naprawy, wymagana jest specjalna uwa-
ga. Po zakoriczeniu prac pokrywy musza by zatozone. Poza instrukcjami obstugi

i obowiazujacymi w kraju uzycia wytycznymi w zakresie zapobiegania wypad-
kom, przestrzegac wszystkich uznanych requlacji dotyczacych bezpieczeristwa

i dobrych praktyk inzynierskich.

OSTRZEZENIE: Zanim produkty powrdca do Flowserve do naprawy lub serwisu,
trzeba dostarczyc certyfikat, ze produkty s odkazone i s3 czyste. Flowserve nie

akceptuje dostaw, jesli nie dostarczono certyfikatu (formularz mozna uzyskac
w firmie Flowserve).

Magazynowanie

W wiekszosci przypadkéw produkty Flowserve wykonane s3 ze stali nierdzewne;.
Produkty niewyprodukowane ze stali nierdzewnej pokryte s3 powtoka z zywicy

epoksydowej. Oznacza to, ze produkty Flowserve s3 dobrze zabezpieczone przed

korozja. Tym niemniej produkty Flowserve musza by¢ odpowiednio przechowy-
wane, w czystym, suchym Srodowisku. Nakrywki plastikowe sa zatozone, aby

zabezpieczy¢ powierzchnie czotowe kotnierzy i zapobiec przedostaniu sie obcych

materiatéw. Nie zdejmowac tych nakrywek dopdki zawdr nie zostanie zamonto-
wany w systemie.

ROZPAKOWANIE

Przy rozpakowaniu zaworu sprawdzi¢ otrzymane materiaty z lista wysytkowa.
Kazdy pojemnik transportowy zawiera listy opisujace zawor i akcesoria.

Gdy zdejmuje sie zawdr z pojemnika transportowego zatozy¢ pasy przez nogi
jarzma. Podczas zakfadania paséw uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ przewodow ruro-
wych i zamontowanych akcesoriéw.

OSTRZEZENIE: Gdy podnosi sie sitownik na pasach uwazac, gdyz $rodek cigzko-
$ci moze znajdowac sie powyzej punktu podnoszenia. Dlatego podeprze¢, aby
zapobiec obréceniu sie zaworu. Niewykonanie tego moze spowodowac powazne
obrazenia personelu i uszkodzenie zaworu i pobliskiego sprzetu.

Skontaktowac sie natychmiast ze spedytorem w razie szkdd transportowych.
Jesli wystapia problemy, skontaktowac sie z przedstawicielem Flowserve.
NIEBEZPIECZENSTWO: Przed instalacjq sprawdzi¢ numer zaméwienia, numer
seryjny i/lub numer etykiety, aby upewnic sie, czy zainstalowany zawdr i sitow-

nik s3 prawidtowe dla przewidzianego zastosowania.

PRZESTROGA: Nie izolowac przedtuzen, ktére przewidziane s dla pracy goracej
lub zimnej.
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INSTALACJA

Przed montazem zaworu oczysci¢ rurociag ze wszystkich zanieczyszczen, osadéw
weglowych, widréw od spawania i innych obcych materiatow. Dokfadnie oczysci¢
powierzchnie uszczelki, aby zapewni¢ szczelnos¢. Rurociagi musza by¢ prawidto-
wo wyréwnane, aby zapewnic, ze zawdr nie jest zamontowany pod naprezeniem.

Uzytkownik musi zapewni¢ zabezpieczenie przed pozarem.

Sprawdzi¢ kierunek przeptywu cieczy, aby zapewni¢ prawidtowy montaz zawo-
ru. Kierunek przeptywu wskazuje strzatka przymocowana do korpusu. Na kori-
cu podrecznika zdefiniowano wszystkie orientacje dla zamontowania zaworu
W rurociagu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Aby unikna¢ powaznych obrazeri, rece, whosy, odziez
itp. musza znajdowac sie z dala od kuli i gniazda podczas pracy zaworu.

Gdy to jest mozliwe, zawdr zainstalowac tak, aby sitownik byt w potozeniu piono-
wym. Pionowa instalacja sitownika pozwala na fatwiejsza konserwacje zaworu.

Podfaczy¢ zasilanie powietrza i przewody sygnatéw instrumentéw. Zawory dta-
wigce wyposazone s3 w ustawnik zaworu. Potaczenia sg oznaczone dla zasilania
i sygnatu instrumentu. Sprawdzi¢, czy sitownik i ustawnik moga wytrzymac
maksymalne zasilanie powietrza z sieci. Wymagane zasilanie powietrza podane
jest na naklejce znajdujacej sie na sitowniku. W pewnych przypadkach konieczny
jest regulator powietrza, aby ograniczy( zasilanie powietrza. Filtr jest zalecany
chyba, ze powietrze zasilania jest wyjatkowo czyste i suche (jakos¢ powie-
trzal—2bez wilgodi, oleju lub pytu zgodnie z IEC 770 i ISA-7.0.01). Wszystkie
potaczenia musza by¢ catkowicie szczelne.

PRZESTROGA: W zaworach wyposazonych w filtry powietrza filtr powietrza
musi by¢ skierowany w dét, aby poprawnie pracowat.

Uzy¢ Srub wskazanych w tabeli | montazu zaworu w rurociggu i nastepnie
dokrecic je na przemian zgodnie z dobrg praktyka. We wszystkich przypadkach
uzytkownik musi potwierdzi¢ dane techniczne $rub, aby zapewni¢ dostatecznie
szczelne uszczelnienie dla oczekiwanych warunkéw w pracy.

Zapewni¢ odpowiedni przeswit nad gtowa na sitownik, aby mozliwy byt demon-
taz sitownika z korpusu zaworu. Whasciwe przeswity podano w odpowiednim
biuletynie technicznym ShearStream HP. Biuletyn techniczny ShearStream HP
dostepny jest na stronie internetowej www.flowserve.com.

SZYBKA KONTROLA

Przed koricowym odbiorem sprawdzi¢ zawdr sterujacy wykonujac nastepujace
kroki:

Sprawdzi¢ petny skok przez odpowiednia zmiane ustawien sygnatu przyrzadu.
Obserwowac kulowy wskaznik potozenia znajdujacy sie na sitowniku lub ustawniku.
Kula powinna zmieniac potozenie przy rownomiernym ruchu obrotowym.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potaczer powietrza. Dokreci¢ lub wymienic
nieszczelne przewody.

Sprawdzic¢ wtasciwe dokrecenie $rub dfawnicy.

PRZESTROGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowac
nadmierne zuzycie uszczelnienia i duze tarcie trzonka, co moze zakt6ci¢ ruch
watu. Po krétkiej pracy zaworu ponownie sprawdzi¢ nakretki dtawnicy. Jesli
dtawnica przecieka, dokreci¢ nakretki na tyle, aby zatrzymac przeciek.

Upewnic sie, czy zawdr nie dziata w prawidtowym kierunku w przypadku zaniku
powietrza. Uzyskuje sie to przez ustawienie zaworu w srodku skoku i wytacze-
nie zasilania powietrza, po czym obserwuje sie kierunek ztego dziatania. Jesli
dziatanie jest nieprawidtowe, patrz rozdziat ,Odwrdcenie dziatania powietrza”
w instrukji instalaji, obstugi i konserwacji odpowiedniego sitownika.
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KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Przynajmniej raz na szes¢ miesiecy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wykonujac
podane ponizej kroki konserwacji zapobiegawczej. Kroki te mozna wykonac, gdy
zawdr jest zamontowany w przewodzie i bez przerywania pracy. Jesli podejrze-
wa sie problem wewnetrzny, patrz rozdziat, Demontaz zaworu”.

Patrz na objawy przecieku uszczelki przez kotnierze koricowe i stupek. W razie
potrzeby ponownie dokreci¢ kotnierze i stupek.

Sprawdzi¢, czy zawdr nie jest uszkodzony przez opary korodujace lub kapanie
W procesie.

Oczysci¢ zawdr i pomalowac miejsca znacznego utlenienia.
Oczysci¢ sitownik i pomalowa¢ miejsca znacznego utlenienia. Jesli przeciek jest
trwaty wymieni¢ uszczelnienie po zapoznaniu sie z rozdziatami ,Demontaz za-

woru i ponowny montaz korpusu’”.

PRZESTROGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowa¢
nadmierne zuzycie uszczelnienia i duze tarcie, co moze utrudni¢ ruch watu.

Jesli zaw6r wyposazony jest w smarownice, dodac smaru w razie potrzeby.

Jesli to jest mozliwe, wykonac skok zaworu i sprawdzic, czy skok jest petny i ptyn-
ny. Niestabilny ruch watu moze wskazywac na wewnetrzny problem zaworu.

Sprawdzi¢ kalibracje ustawnika. Dalsze czynnosci konserwacji zapobiegawczej,
patrz instrukcje w podreczniku instalagji, obstugi i konserwacji dla danego
ustawnika.

Upewnic sie, czy wszystkie akcesoria, wsporniki i Sruby sa dobrze zamocowane.

Jesli to jest mozliwe, usunac zasilanie powietrza i obserwowac sitownik, czy jest
prawidtowa odporno$¢ na uszkodzenie.

Sprawdzic szczelnos¢ sitownika i wszystkich potaczen sitownika.

Jesli filtr powietrza jest zamontowany, sprawdzi¢ i wymieni¢ wktad w razie po-
trzeby.
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Tabela I: Specyfikacje zamocowania kotnierza sSrubami

—_— ANSI $ruba** Moment * (ft.-Ibs.)
W'EIk&;:‘)’wor" Dane zﬁl:r;aionowe D(':agI:)gé y Mata & y Srednia &
150 25 23 61
1 300 3.0 46 122
600 3.5 46 122
150 2.75 23 61
e 300 3.5 82 218 Tabela Ill: Oddzielany kotnierz i pét piericienie
600 4.25 82 218 .
150 3.5 46 2 —_— Klasa d$nienia
Wielkos¢
2 300 3.5 46 12 Czeéc CL150 | CL300 | CL600
Ll 4.25 na 122 Kotnierz Niedotyczy | Niedotyczy | Niedotyczy
150 3.5 46 122 1 —
3 300 425 82 218 Pétpierscieri
600 5.0 82 218 Kotnierz Niedotyczy | Niedotyczy | Nie dotyczy
150 3.5 46 122 112 —
4 300 45 82 218 Pétpierscien
600 5.75 132 353 Kotnierz 001082 063858 | Niedotyczy
150 4.0 82 218 2 Pélpierscien | 001018 001018
6 300 4.75 82 218
600 6.75 199 531 Kotnierz 089298 094440 094441
150 4.25 82 218 3
8 300 55 132 353 potpierscen | %892 089297 089297
600 7.5 296 789
150 4.5 132 353 Kotnierzowe 001200 001201 070979
10 300 6.25 199 531 4
600 8.5 420 119 Potpierscien | 001203 001203 001203
150 475 132 353 Kotnierzowe 001643 070428
12 300 6.75 296 789 Nie dotyczy
600 8.75 420 1119 6 Pétpierscier 001644 034807
150 5.50 199 531
16 300 .75 420 19 Kotnierzowe 001801 072211
600 10.00 667 1760 Nie dotyczy
8 Potpierscien 001803 034822

*Wartoéci momentu s3 zalecane dla mocowania $rubami o niskiej i $redniej wytrzymatosci
wedtug ANSI B16.5 95.3.2. Wigksze momenty mozna stosowac dla $rub o wysokiej
wytrzymatosci (ANSI B16.5 95.3.1). We wszystkich przypadkach uzytkownik musi
zweryfikowa¢ wybrang zdolnos¢ taczenia Srubami w oczekiwanych warunkach pracy.
Potaczenia dtugimi srubami przelotowymi wymagaja na 0gét srub o wigkszej wytrzymatosci
i wiekszych wartosci momentu niz krotsze potaczenia kotnierzowe zaleznie od warunkéw

Tabela IV: 0ddzielany kotnierz, otwér przelotowy lub gwintowany
otwor w kotnierzu

Klasa cisnienia

Wielkos¢

pracy.
**Dtugosci oparte sq na Srubach dwustronnych ANSI B16.5 i uniesionych koricach po- (L 150 (L300 (L 600
wierzchni czotowych. 1 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
1-1/2 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
Tabela II: Integralny kotnierz, otwor przelotowy lub gwintowany 2 Przelotowe Gwintowane Nie dotyczy
otwor w kotnierzu 3 Przelotowe Przelotowe Gwintowane
Wielkogé AR g 4 Przelotowe Przelotowe Przelotowe
CL150 (L300 (L 600 6 Nie dotyczy Przelotowe Gwintowane
1 Przelotowe Przelotowe Przelotowe 8 Nie dotyczy Przelotowe Gwintowane
1-1/2 Przelotowe Przelotowe Przelotowe 10 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
2 Przelotowe Gwintowane Gwintowane 12 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
3 Przelotowe Przelotowe Przelotowe
4 Przelotowe Przelotowe Przelotowe
6 Przelotowe Przelotowe Gwintowane
8 Przelotowe Przelotowe Przelotowe
10 Przelotowe Przelotowe Gwintowane
12 Przelotowe Przelotowe Gwintowane
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Uszczelnienie Ustalacz Uszczelki o-ring ustalacza Stupek
i (Poz. Nr 88) Uszczelki* (Poz. Nr30) (Pozycja Nr 59) (Poz. Nr123)
Sruba dwustronna (Poz. Nr 56) Uszczelka o-ring stupka
uszczelnienia ; Poz. Nr 64
Zakoriczenie wewnetrzne (Poz. Nr109) :.:)zg:l::;;vaiu :o::jonraln:e)
Kotnierz dtawnicy g

(Poz. Nr 80)

Nakretka uszczelnienia
(Poz.Nr117)

Uszczelka o-ring
(Poz. Nr61)

Wat
(Poz. Nr51)

Popychacz uszczelnienia
(Poz.Nr87)

Uszczelka o-ring watu
(Poz. Nr 62)

Grzybek
(Poz. Nr122)

tozysko stupka

Rozporka uszczelnienia (opcjonalnie) \ (Poz. Nr 84)
(Poz. Nr93)
) Korpus Sworzen watu Kula Sworzen stupka
tOZVSko oporowe (Poz.Nr1) (Poz. Nr52) (Poz. Nr50) (Poz.Nr121)
(Poz. Nr53)
o
(*Patrz rysunek 4 gdzie podano konfiguracje uszczelek i numery pozygji.)
Bl
UWAGA: Numery pozycji odpowiadaja bezposrednio specyfikacji materiatéw zaworu.

Podane s3 tam konkretne numery czesci.

Konstrukgja stupkéw stacjonarnych

Rysunek 1: ShearStream HP 31— 212-calii 16-cali
zesp6t korpusu z konstrukgja stupka obrotowego

6  WYJECIEZAWORU Z PRZEWODU .

Jesli podejrzewa sie problem wewnetrzny w zaworze i demontaz jest konieczny, 72
wyjac zawor z przewodu postepuja w nastepujacy sposéb: ’
OSTRZEZENIE: Zredukowac ciénienie przewodu do ci$nienia atmosferycznego, 73
spusci¢ wszystkie ciecze procesowe i odkazi¢ zawdr (jesli wystepuja materiaty
kaustyczne lub niebezpieczne). Nie przestrzeganie powyzszego moze spowodowac
powazne obrazenia. 74

6.1 Przymocowac podnosnik lub Srodki do podparcia zaworu. 7.5

6.2 Usunac¢ potaczenia srubowe przewodu. Nie prébowac podwazy¢ kotnierzy przez

popychanie lub pocigganie zaworu lub sitownika.
6.3 Wysuna¢ ostroznie zawdr z przewodu. Aby uniknac uszkodzenia powierzchni

uszczelek, nie skrecac zaworu. 8
6.4 Po catkowitym wyjeciu zaworu z przewodu powoli usungc cisnienie powietrza

zsitownika. 8.1

7 WYJECIE SHOWNIKA Z KORPUSU

Zawory ShearStream wielkosci 31-212-cali i 16-cali przeznaczone sq do
demontazu bez wyjmowania sitownika Flowserve, jednakze zaleca sie wyjecie
sitownika. Patrz instrukgja instalacji, obstugi i konserwagji sitownika oraz postapic
nastepujaco:

Podeprze¢ zespét sitownika przed odtaczeniem od zespotu korpusu.

Poluzowac Srube regulacyjna sitownika, aby zwolni¢ nacisk sprezyny.

W sitownikach obrotowych Valtek zramieniem dZwigni zaciskowej wykreci¢ Sruby
pokrywy skrzyni sitownika, ostroznie podwazy¢ lub wysuna¢ pokrywe ze skrzyni,
nastepnie zluzowac srube potaczenia.

Wykrecic Sruby taczace jarzmo z podzespotem korpusu.

Wysuna¢ caty zespdt sitownika z watu. W sitownikach obrotowych Valtek
zramieniem dZwigni zaciskowej moze okazac sig konieczne rozdzielenie dzwigni
wielowypustowej, aby poluzowac ja na wielowypuscie watu.

DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ

Demontaz korpusu

Wyjecie sitownika z zespotu korpusu, aby wymontowac korpusy 31-212 calii 16-
cali nie jest konieczne, jednakze zaleca sie taka procedure. W zaworach z ramieniem
dZwigni zaciskowej niezbedne jest poluzowanie watu zaworu z sitownika przed
demontazem korpusu. Patrz rysunki 1,2 5 i postepuj nastepujaco:

Wyjac ustalacz uszczelnienia i uszczelnienie.

Typ wkrecany 1-2 wymagane jest poluzowanie ustalacza przez obrdcenie go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i wyjecie z korpusu.
(W fabryce mozna zamowic specjalny klucz krzyzak. Patrz tabela IV.) Wyjac
uszczelki metalowe. Wyja¢ miekka uszczelke, jesli ma to zastosowanie.
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Zakoniczeniewewnetrzne Uszczelnienie tozysko watu
i (Poz. Nr88) (Poz. Nr83) Ustalacz Uszczelki o-ring ustalacza
Sruba dwustronna (Poz. Nr30) (Poz. Nr59) Stupek
uszczelnienia Uszczelki* (Poz. Nr 56) / (Poz.Nr123)
(Poz.Nr109) \ Uszczelka o-ring stupka
. . L (Poz. Nr 64)
Kotnierz dfawnicy (opcjonalnie)
(Poz. Nr 80)
Nakretka uszczelnienia Grzybek
(Poz.Nr117) & i (NPM
________________ R r22)
e e — — ] — — / ! @D
N
Wat - \
(Poz.Nr51) L
Popychacz uszczelnienia Uszczelka o-ring
(Poz. Nr87) (Poz. Nr61)
Rozpdrka uszczelnienia
(Poz.Nr3) Sworzeii Kula Loiyskostupka toZysko oporowe
Korpus (Poz. Nr52) (Poz. Nr 50) (Poz. Nr 84) (Poz. Nr53)
(Poz.Nr1)

(*Patrz rysunek 4 gdzie podano konfiguracje uszczelek i numery pozycji.)
UWAGA: Numery pozydji odpowiadaja bezposrednio specyfikacji materiatow zaworu. Podane sa tam konkretne numery czesci.

Rysunek 2: Zespét korpusu ShearStream HP 1-2-cala

Typz pierscieniem blokujacym 12 niektére konstrukce zaworu maja pierécien
ustalajacy z wkretami dociskowymi. Aby wyjac go, poluzowac wkrety dociskowe
w pier$cieniu, nastepnie wyjac pierscieri ustalajacy, pierscieri blokujacy iw koricu
ustalacz uszczelnienia. Jesli wkrety dociskowe pierécienia nie s3 poluzowane,
pierécieri ustalajacy moznawypchna¢ przy pomocy ptaskiego wkretakaiszczypiec.
Wyjac uszczelki.

Wyjac kotnierz dtawnicy przez wyjecie obydwu nakretek uszczelnienia. Wyjecie
$rub dwustronnych nie jest konieczne.

Wkonstrukcjach stupkéw obrotowych wysunac¢watekisworznie stupkado $rodka
watka i stupka, az zewnetrzny koniec sworznia nie odstoni kuli. Uwazac, aby nie
uszkodzi¢watkalub stupka. Sworznie mozna nastepnie wypchnacz watkaistupka,
gdy sa wyjete z zaworu. Ostroznie wyjac grzybek watka i o-ring i w koficu stupek
obrotowy. (Wtozenie sruby w otwdr dZzwignika $rubowego, stukanie w stupek,
pomoze usunac stupek.)

Wkonstrukcjach stupkéw stacjonarnych whic worzeri watkaw srodek watka dopdki
zewnetrzny koniec sworznia nie odstoni wielowypustéw kuli. Uwaza, aby nie
uszkodzi¢ watka. Sworzer moze by¢ nastepnie wybity z watka po wyjeciu watka.
Wyjac zacisk przeciwobrotowy. Wyjac stupek i uszczelki o-ring stupka.

W konstrukcjach 3 —12-cali i 16-cali wyja¢ watek przez wyciagniecie go przez
zewnetrzny koniec korpusu. W konstrukcjach 1-2-cali wyja¢ watek przez
wyciagniecie go przez wewnetrzny koniec korpusu

PRZESTROGA: Uwazac, aby nie uszkodzi¢ wielowypustowego zakoriczenia
watu zaworu podczas demontazu.

8.16

8.2

8.2.1
8.2.2

Obrdci¢kule wewnatrzkorpusu tak, aby nie wielowypustowy konieckuliskierowany
byt w stron tylnego portu zaworu i wyjac kule bezposrednio z korpusu. W razie
potrzeby w konstrukgji stupkdw stacjonarnych wyjac tozysko stupka z kuli przez
wypchniecie go prasa.

PRZESTROGA: Bardzo uwaza¢, aby nie otrze¢ lub zarysowac powierzchni
uszczelnienia kuli podczas wyjmowania jej z korpusu. Zarysowania moga
pdzniej spowodowac nadmierne przecieki i zuzycie uszczelnienia.

Wypchnac uszczelnienie i fozyska z korpusu przy pomocy kotka ustalajacego
z brazu o odpowiedniej $rednicy. Wypchna¢ uszczelnienie z korpusu ze $rodka
zaworu. (Patrz tabela IV odnosnie opcjonalnego narzedzia tozyska watu / stupka.)

Ponowny montaz korpusu

Aby zmontowac zespét korpusu, patrz rysunki 1 lub 2, 3, 4 i 5 i postepuj
nastepujaco:

Oczysci¢ wszystkie czescii wymieni¢ wszystkie uszczelki o-ring i uszczelki miekkie.
Sprawdzi¢ powierzchnie uszczelnienia kuli, aby upewni€ sie, czy jest gtadka
i niezarysowana.

PRZESTROGA: Uszkodzone lub zabrudzone powierzchnie uszczelek moga
spowodowacnadmierne zuzycie gniazdaipotrzebe duzego momentu. Uszkodzone
kule powinny by¢ wymienione.
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cined

=
=8

SureGuard Standardowy

pojedynczy V"

—

SafeGuard/SureGuard

Obciazenie na zywo SafeGuard
(Sruby dwustronne uszczelnienia
obrdcone o 45 stopni)

(wystepujace obciazenie na zywo)

Opcja bezpieczny w razie pozaru

blizniaczy kwadrat

Standardowy Blizniaczy V"

Blizniaczy kwadrat
ze Smarownica

Blizniaczy V"
zZe smarownica

Rysunek 3: Konfiguracje uszczelnien ShearStream HP

Skontrolowa¢ wat i stupek, czy nie s zarysowane lub otarte. Aby zapewni¢ mak-
symalng wydajnos¢, waty i stupki ShearStream obrobione s3 bardzo gtadko. Jesli
istnieje uszkodzenie, wymieni¢ watlub skontaktowacsie z przedstawicielemfabryki.

UWAGA: Kula i wat s3 zamienne. Wymiana kuli nie wymaga wymiany watu.

Zaleca sie uzycie prasy do zamontowania nowych tozysk w korpusie i lub kuli.
(W fabryce dostepne jest opcjonalne narzedzie do stupkéw/tozysk. Patrz tabela
IV.) Po prawidtowym zamontowaniu korice tozysk korpusu powinny pokrywac sie
zwnetrzem korpusu.

Umiesci¢ kule w korpusie przez opuszczenie jej, najpierw otworem wielowypusto-
wym, z tyu korpusu. Obrdci¢ powierzchnie kuli w kierunku przodu korpusu, tak
aby otwdr wielowypustowy skierowany byt kierunku dtawnicy.

PRZESTROGA: Bardzo uwazac, aby nie otrze¢ lub zarysowa¢ powierzchni
uszczelnienia kuli podczas wktadania jej do korpusu. Zarysowania moga péZniej
spowodowac nadmierne przecieki i zuzycie uszczelnienia.

W konstrukgach 3 —12-cali i 16-cali whozy¢ wat do dfawnicy przez zewnetrzny
koniec korpusu i przez otwor wielowypustowy kuli. W konstrukcjach 1-2-cali
whozy¢ wat przez wewnetrzny koniec korpusu i przez dtawnice do otworu wie-
lowypustowego kuli. (W konstrukcjach korpusu 1-calowego, fozysko oporowe,
rozporka uszczelnienia, uszczelnienie i popychacz uszczelnienia musza by¢ wtozone
przed zainstalowaniem watu.)

Ustawic wat tak, aby otwdr na sworzeft w wale i kula znalazty sie w jednej linii.
(Niektore waty maja znak pétokregu i kreske na koricu. Wyréwnac znak kreski ze
sworzniem i symbol pétokregu z kula.) Zamontowac sworzen watu i wcisna¢ go
pewnie tak, aby potowa znalazta sie w kuli i potowa w wale.

Wkonstrukcjach stupka obrotowego wtozycstupek przezzewnetrzny konieckorpusu
i w otwor kuli. (Dla zaworéw wielkosci 11— 22-cale wiozy¢ tozysko oporowe przed
zainstalowaniem stupka.) Ustawi¢ stupek tak, aby otwdr na sworzen w stupku
i kula pokryty sie w linii. (Dla zaworéw wielkosci 61— 212-cali i 16-cali upewnié
sie, czy otwdr sworznia kuli ustawiony jest w linii z najmniejszg srednica otworu
sworznia w stupku. Niektdre stupki maja znak pétokregu na koricu. Doprowadzi¢
do pokrycia sie tego znaku z kula.) Zamontowac sworzen stupka i wcisnac go
pewnie tak, aby potowa znalazta sie w kuli i potowa w stupku. Dokreci¢ grzybek
momentem wedtug tabeli Il.

W konstrukcjach stupka stacjonarnego upewnic sie przed instalacja, czy stupek
i gwint stupka s3 dobrze nasmarowane smarem tozyskowym do wysokich

8.2.9

[}.-

8.2.10

8.2.11

8.2.12

8.2.13

temperatur (lub wedtug wymagan aplikacji). Wymieni¢ uszczelke o-ring
stupka i zainstalowac stupek. Dokreci¢ stupek momentem wedtug tabeli 1.
Zainstalowac zestaw zacisku przeciwobrotowego.

Wsunactozysko obrotowe, rozpérke uszczelnienia, uszczelnienieipopychaczuszczel-
nienia na wielowypustowe zakoriczenie watu i do korpusu. Typowe konfiguracje
uszczelnienia pokazano na rysunku 3. (Konstrukcje 1-calowe patrz krok 6.)

UWAGA: Zawsze stosowac nowe uszczelnienie, gdy montuje sie dtawnice.

PRZESTROGA: Poniewaz uszczelnienie na pierscieniu V nastepuje na krawedzi
pidra, bezwzglednie unikac uszkodzenia tej krawedzi.

Zamontowac kotnierz dfawnicy i nakretki uszczelnienia i pozostawic luzne.

PRZESTROGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowac
nadmierne zuzycie uszczelnienia i tarcie watu, co moze hamowac obrét watu.

Umiesci¢ zawdr na ptaskiej powierzchni z gwintowanym portem (ustalacz)
skierowanym do gdry i pociagna¢ wat w strone sitownika, az oprze sie catkowicie
na fozysku oporowym.

W konstrukcjach 3 — 12-calii 16-cali upewnicsig, czy powierzchnia kuli skierowana
jest do gdry i ustawic kule jak najblizej w srodku Srednicy wewnetrznej korpusu.
(Potaczenie kotkowe pomiedzy kula i watem nie jest Sciste, konstrukcja przewiduje
znaczny lub osiowy pomiedzy kula i watem.)

Wkonstrukcjach 1 - 2-calowych upewnicsie, czy powierzchnia kuli skierowanajest
do gdry i pociagnac wat, az stupek oprze sie catkowicie o tozysko oporowe. (Kula nie
centruje sie samoczynnie. Nie powinno by¢luzu osiowego pomiedzy kula i watem.)
Wymieni¢ gniazdo w zaworze. (Patrz rysunku 4.)

W przypadku gniazd metalowych whozy¢ dwa pierscienie metalowe uszczelnienia
do korpusu. (Patrz uwaga na rysunku 4.)

W przypadku gniazd miekkich wtozy¢ miekki pierscien uszczelnienia do korpusu.
W przypadku gniazd podwéjnych wtozy¢ do korpusu miekki pierécien uszczelnie-
nia, po czym dwa metalowe pierScienie. (Patrz uwaga na rysunku 4.)

W przypadku gniazd metalowych do duzych obciazen lub gniazd miekkich do
duzych obcigzen najpierw nasmarowac o-ring gniazda i wtozy¢ do gniazda.
Nastepnie nasmarowac wspdtpracujace powierzchnie pomiedzy gniazdem i usta-
laczem gniazda. Nastepnie umiescic jedng podktadke regulacyjng w ustalaczu,
nastepnie wszystkie sprezyny faliste, po czym pozostate podktadki regulacyjne.
Nastepnie wiozy¢ gniazdo w ustalacz tak, aby gniazdo oparto sie na podktadkach



s
F I_OWS E RVE Instrukcje dla uzytkownika — Shearstream HP — VLPLIM0027-01 04/14
— ’

Uszczelki metalowe Uszczelki metalowe

\ \
AY [ AY I

Ustalacz Korpus Ustalacz Korpus

Cisnienie pobudza Druga uszczelka

uszczelke do blokuje pierwsza
rozciagniecia na kule
Gniazdo metalowe: wat z pragdem* Gniazdo metalowe: wat pod prad*
Uszczelka Uszczelka metalowa
migkka A Uszczelka
ﬁ/ ﬁ( miekka
Ustalacz/ pierscien Ustalacz
przeptywu
Korpus y
/ Kula " /; Kula
Gniazdo migkkie i pierscien przeptywu Podwéjny*
Korpus Korpus
Ustalacz
Ustalacz
Gniazdo Iﬂ gniazda
Uszczelka
/ migkka
Sprezyny faliste Sprezyny faliste
Kula Kula
Gniazdo metalowe do duzych obciazen Gniazdo migkkie do duzych obcigzen

*Dla rozmiaru 1 cal i 1,5 cala jest tylko jeden pierScien uszczelniajacy metalowy

Rysunek 4: Konfiguracje gniazda
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regulacyjnych i sprezynach falistych. W przypadku gniazd metalowych do duzych
A obciazeri nasmarowac powierzchnie styku pomiedzy gniazdem i kula. Postepo- Tabela V: Momenty s{upka/ grzybka watu (ft.-Ibs.)

wac zgodnie z instrukcjami w 8.2.14 dla jednoczesnej instalacji w korpusie usta- Wielkos¢ zaworu Konstrukcja stupkow obrotowych
lacza gniazda i gniazda do duzych ohcigzen. (cale) (Grzybek watu)
) -~ . 1,1,5% 50
8.2.14  Wkonstrukcjach z ustalaczem wkrecanym wymieni¢ uszczelki o-ring w ustalaczu
(za wyjatkiem zaworéw wysoko temperaturowych, w ktorych nie uzywa sie 2¥ 85
uszczelek o-ring). Patrzrysunek Tlub 2. Nasmarowa¢ gwint ustalaczai pierScienie, 34 150
po czym zainstalowac ustalacz z przodu korpusu. Dokreci¢ ustalacz uszczelnienia !
momentem wedtug tabeli lll. 6,8 250
8.2.15 W niektdrych zaworach 10, 12 i 16-calowych, gdzie ustalacz ustalany jest wkre- 10,12 300
tami dociskowymi, whozy¢ pierscieri zabezpieczajacy do korpusu ze stowami d
‘Ball Side’ skierowanymi w strong kuli. Na pierScieniu znajduja sie oznaczenia 16* Nie dotyczy

‘Ball Side’ (strona kuli) i ‘Port Side’ (strona portu). Whozy¢ pierécieri ustalajacy
w rowek wewnetrzny korpusu bedac pewnym, ze jest catkowicie osadzony. Do-
kreci¢ réwnomiernie wkrety dociskowe pierscienia momentem 225 inch-pounds.

* Stupek kotnierzowy; wartosci momentu nie s3 wymagane.

8.2.16  Podokreceniuustalaczauszczelnienia, dokreci¢ nakretki uszczelnienia troche wiecej
niz palcami. Nakretki uszczelnienia powinny by¢ dokrecone wedtug potrzeb, aby
zapobiec przeciekom trzonka.

é PRZESTROGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowac
nadmierne zuzycie uszczelnienia i duze tarcie trzonka, co moze opéznic ruch watu.

9 PONOWNE ZAMONTOWANIE
SILOWNIKA

Przed zamontowaniem sitownika Flowserve na korpusie zaworu sprawdzic,
czy obroty kulki dostosowane s3 do obrotéw sitownika i spetniajag wymagania
dla zaniku zasilania powietrza. Procedura montazu sitownika jest nastepujaca:

9.1 Wsunac caty zespdt sitownika na wat. (Jedli to jest konieczne, w konstrukcjach
sitownika Flowserve zramieniem dZwigni zaciskowej rozdzieli¢ klinem dZwignie
wielowypustowa, aby poluzowac ja na wielowypuscie watu.)

9.2 Przymocowac srubg jarzmo do korpusu zaworu.

9.3 Ustawic¢ramie dZwignisitownikanawale tak, aby trzonek sitownika byt centrowany
w skrzyni rozdzielcze;.

9.4 W konstrukcjach sitownika z ramieniem dzwigni zaciskowej mocno dokrecic

Srube potaczenia. Przymocowac $rubami pokrywe skrzyni.

9.5 Wyréwnac ptyte wskaznika skoku na koricu dZwigni wielowypustowej tak,
aby wskaznik doktadnie wskazywat potozenie kuli.

é PRZESTROGA: W sitownikachzramieniem dZwignizaciskowejnigdy nie doprowa-
dza¢ powietrza do sitownika, gdy pokrywa nie jest zamontowana; w przeciwnym
wypadku nie podparty wat narazony jest na uszkodzenie.

9.6 Zamontowac zawdr w przewodzie jak opisano w rozdziale Instalacja.

10
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Kotnierz koricowy
(Poz. Nr10)

Grzybek koricowy (Poz. Nr 122)
Uszczelka o-ring grzybka koricowego (Poz. Nr 61)
- Stupek (Poz. Nr123)

Potpierscien

Piericienie uszczelniajace (Poz. N 11)

Wat (Poz. Nr51) (Poz. Nr20)

Korpus
(Poz.Nr1)

Kula
tozysko stupka (Poz. Nr 50)
(Poz. Nr 84)

Uszczelka o-ring ustalacza (Poz. Nr 56)

Wkiadka uszczelki migkkiej (Poz. Nr 21)

Sworzer stupka

(Poz. Nr121) $ruba jarzma (Poz. Nr 107)

Kotnierz koricowy tozysko oporowe (Poz. Nr 53)
(Poz. Nr 10) N S Rozpérka uszczelnienia (Poz. Nr 93)

Popychacz uszczelnienia (Poz. Nr 87)

r::f.i::sﬁ )eﬁ Kotnierz dfawnicy (Poz. Nr 80)
Sworzen watu Lozysko watu

v Sruba dwustronna kotnierza dtawnicy (Poz. Nr. 109)
(Poz. Nr52) (Poz. Nr 83)

__— Nakretka kotnierza dtawnicy

Uszczelnienie
(Poz. Nr 88)

Rysunek 5: Widok rozebranego podzespotu korpusu, konstrukcja ze stupkiem obrotowym 3 — 12-cali i 16-cali
UWAGA: Numery pozycji odpowiadaja bezposrednio specyfikacji materiatéw zaworu. Podane sa tam konkretne numery czesci.

Tabela VI: Momenty wkrecanego ustalacza Tabela Vll: Opcjonalne narzedzia ShearStream

Zawor Moment Zawor Moment Wielkos¢ zaworu Ustalacz Wat/stupek
wielkos$¢ wartos¢ wielkos¢ wartos¢ (cale) narzedzie narzedzie fozyska
(cale) (ft.-Ibs.) (cale) (ft.-Ibs.) 1 87377 76891
1,15,2 150-175 8,10 650-700 15 87530 76509
3 250-300 12 900-950 2 76112 76509
4,6 550-600 16* Nie dotyczy 3 62295 75970
* Konstrukcja zacisnieta, wartos¢ momentu nie jest wymagana. 4 62294 75970
6 62296 81978/81974
8 62336 81978/81974
10 81775 76550/76551
12 81034 76550/76551
16 Nie dotyczy* 97967/97966

* Konstrukgja zacisnieta, narzedzie ustalacza nie jest wymagane.

1
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Tabela VIlI: Wykrywanie i usuwanie usterek zawory kulowe ShearStream
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Usterka Prawdopodobna przyczyna Dziatanie naprawcze
Zawor przemieszcza sie w potozenie | 1 Usterka uszczelki o-ring trzonka sitownika 1 Wymienic uszczelke o-ring trzonka sitownika
awaryjne, nadmiar powietrza 2 Usterka zespotu uszczelnienia przesuwnego 2 Naprawi¢ lub wymieni¢ zespét adaptera / tacznika trzonka
upuszczany jest ze skrzyni
Obroty watu z szarpnieciami 1 Nadmiernie dokrecona dtawnica 1 Dokreci¢ nakretke dfawnicy troche powyzej dokrecenia
palcami
2 Niewfasciwa regulacja ramienia dZwigni na wale 2 Wyregulowac ramie dZwigni; patrz instrukcja
powoduje kontakt ramienia ze skrzynig, co uniemozliwia konserwadji sitownika
konwersje momentu
3 Sciana cylindra sitownika nie jest nasmarowana 3 Nasmarowac scianke cylindra sitownika smarem
silikonowym
4 Luzyta uszczelka o-ring ttoka pozwalajac na ocieranie 4 Wymienic uszczelke o-ring, jesli wystapito ocieranie
sie ttoka o Sciane cylindra wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci
5 Zuzyta uszczelka o-ring trzonka sitownika powoduje 5 Wymieni¢ uszczelke o-ring; jesli trzonek sitownika
ocieranie trzonka o pierscien jest otarty, wymieni¢ go
6 Luzyte (lub uszkodzone) tozysko oporowe, fozysko watu 6 Zdemontowac i skontrolowac czesci; wymieni¢ wszystkie
lub popychacze uszczelnienia zuzyte lub uszkodzone czesci
Nadmierny przeciek przez 1 Niewtaéciwa regulacja ogranicznikéw skoku 1 Wyregulowac zewnetrzne ograniczniki skoku,
uszczelnienie zewnetrznego na sitowniku patrz instrukcja konserwacji
2 Luzyte lub uszkodzone uszczelnienie 2 Wymienic uszczelnienie
3 Uszkodzona powierzchnia uszczelniajaca kuli 3 Wymienic kule (i wat, jesli zuzyty)
4 Niewfasciwa requlacja kétka recznego dziatajacego 4 Wyregulowac kétko reczne, az kula prawidtowo
jak ogranicznik graniczny osadzi sie
5 Kula nie centrowana w korpusie |.D. 5 Centrowac kule; wymieni¢ uszkodzone uszczelnienia
Przeciek przez kotnierze 1 Zabrudzona powierzchnia uszczelki przewodu 1 Oczysci¢ powierzchnie uszczelki, zainstalowac zawor
przewodu 2 Zuzyte uszczelki 2 Wymienic uszczelki
3 Niewfasciwy moment na kotnierzach przewoddéw 3 Dokreci¢ kotnierze rownomiernie i catkowicie
(wfasciwe momenty podano w Tabeli )
4. Brak osiowania kotnierza lub przewodu rurowego 4 Wyréwnac korice kotnierzowe z rurociagiem
Przeciek przez dtawnice 1 LuZne nakretki dtawnicy 1 Dokreci¢ nakretki dtawnicy powyzej dokrecenia palcami
2 Zuzyte lub uszkodzone uszczelnienie 2 Wymienic uszczelnienie
3 Zabrudzona lub skorodowana dfawnica 3 Oczysci¢ otwor korpusu, trzonek, wymienic uszczelnienie
Uderzenia zaworu, nie otwiera sie lub |1 Niewtasciwa instalacja zaworu 1 Patrz krok 2 rozdziatu,,Instalacja” i skorygowac kierunek
powoduje powazne uderzenia wody przeptywu
Wat obraca sie, kula pozostaje otwarta | 1 Pekniety wat 1 Wymieni¢ wat
lub zamknieta
Sitownik dziata, wat nie obraca sie 1 Pekniete czedci wewnetrzne sitownika 1 Patrz odpowiednia instrukcja konserwacji sitownika
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Flowserve Corporation odgrywa wiodaca role w projektowaniu i produkeji swoich wyrobdw. Przy prawidtowym wyborze ten produkt Flowserve przeznaczony jest do bezpiecz-
nego wykonywania zamierzonej funkcji podczas okresu eksploataql Jednakze nabywca lub uzytkownlk produktéw Flowserve powinien zdawac sobie sprawe, ze produkty
Flowserve moga by¢ uzywane w licznych hw ro dnych warunkach pr. towych. Chociaz Flowserve moze dostarczy¢ ogdlnych wytycznych (i czesto robi
to), nie moze dostarczy¢ konkretnych danych i ostrzezent dla wszystkich mozliwych zastosowan. Dlatego nabywca/uzytkownik musi przyja¢ ostateczng odpowiedzialnos¢ za
wiasciwe wymiarowanie, wybor, instalacje, obstuge i konserwacje produktéw Flowserve. Nabywca/uzytkowmk powinien przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi i konser—
wagji (I0M) dotaczong do produktu i przeszkoli¢ pracownikéw i wykonawcow w bezpiecznym uz Juktéw Flowserve w powiazaniu z okreslonym

Chociaz informacje i specyfikacje zamieszczone w dokumentacji uwaza sie za dokfadne, dostarczone s3 tylko dla celow |nformacyjnych inie nalezy uwazacich za poswiadczone
ani za gwarandje zadowalajacych wynikéw pracy. Zadnych tresci zawartych w tym dokumencie nie mozna interpretowac jako gwarancje, jawng lub domniemana, w odnie-
sieniu do wszelkich spraw zwiazanych z tym produktem. Poniewaz Flowserve stale ulepsza i aktualizuje konstrukcje produktow, to zamieszczone tutaj specyfikacje, wymiary
i informacje podlegaja zmianom bez zawiadomienia. Jesli powstang watpliwosci dotyczace tych p ieri, nabywca/uzytkownik powinien skontaktowac sie z Flowserve
Corporation w dowolnym zakfadzie lub biurze na $wiecie.

FCDVLENIMO027-01 04/14 Flowserve i Valtek sa zarejestrowanymi znakami towarowymi Flowserve Corporation.

Aby znalei¢ lokalnego przedstawiciela Flowserve,
odwiedz www.flowserve.com/SalesLocator
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Flowserve Corporation
Flow Control

1350 N. Mt. Springs Parkway
Springville, UT 84663

USA

Tel.: +1801489 8611

Faks: +18014893719

Flowserve (Austria) GmbH

Control Valves 1-2 — Villach Operation
Kasernengasse 6

9500 Villach

Austria

Tel.: +43 (0)4242 411810

Faks: +43 (0)4242 41181 50

Flowserve India Controls Pvt. Ltd
Plot#4, 1A, E.PLP, Whitefield
Bangalore Kamataka

Indie 560 066

Tel.: +9180 284 10 289

Faks: +91 80284 10 286

NAF AB
Gelbgjutaregatan 2
SE-581 87 Linkdping
Szweqja

Tel.: +46 (0)13316100
Tel.: +46 (0)13 13 60 54

Centra Szybkiej Reakji

Flowserve Deer Park
5114 Railroad Street
Deer Park, TX 77536 USA
Tel.: 281479 9500

Faks: 2814798511

Flowserve Baton Rouge
12134 Industriplex Blvd
Baton Rouge, LA 70809
Tel.: 225-751-9880

Faks: 255-755-0728

Flowserve Philadelphia
104 Chelsea Parkway
Boothwyn, PA 19061 USA
Tel.: 610 497 8600

Faks: 610 497 6680

Flowserve Singapore

12 Tuas Aventue 20
Republika Singapur 638824
Tel.: (65) 68-798-900

Faks: (65) 68-624-940




